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智 启 运 城 能 创 未 来
——我市加快打造人工智能产业发展高地

人才聚运逐风浪，工巧技精塑产业；智启新程
添数翼，能创无限拓未来。时代科技浪潮翻涌，使
人工智能成为重塑产业格局的关键力量。位于黄
河金三角中心地带的运城，底蕴深厚又充满活力，
不仅拥有完备的产业体系，还在时代浪潮中抢抓发
展机遇，凭借自身的独特优势，大踏步朝着人工智
能产业发展新征程迈进，不断为经济社会发展注入
源源动能。

生产线上，数字技术化作“智慧脉搏”，实时捕
捉各项数据，生产路径柔性优化；研究院内，科研成
果变为“智慧管家”，创新思维挽弓搭箭，精准锁定
产业需求靶心；仓库里，机器人变身“智慧工匠”，精
准操作配送，工序流程智能高效……

坚持创新破局，突出应用赋能。我市正立足产
业基础，紧扣发展需求，细分领域赛道，在科技创
新、应用驱动、生态培育等方面协同发力，以技术创
新开辟新赛道，以产业转型塑造新优势，以场景应
用激活新动能，推动数字技术与实体经济深度融
合，加快打造人工智能产业发展高地。

头雁领航 雁阵齐飞

数字经济长空下，人工智能已成为领飞的“头雁”，用强
劲羽翼振翅，引发千行百业“群雁齐飞”，向着智能时代进
发。近年来，我市许多企业通过数字化转型和智能设备应
用，不断提升产品竞争力，在重塑企业自身发展格局的同
时，更推动了运城产业升级与社会经济变革。

6月21日，记者走进位于盐湖高新技术产业开发区的
运城市国森彩印有限公司新厂区，车间内随处可见先进智
能设备，展现出彩印行业前沿的智能“脉动”。去年年底，随
着新厂区一期的落成投用，该公司也增添了科技感满满的
创新活力。

作为全省规模最大的药用复合膜生产企业，该公司已
与我省60%以上的制药企业建立合作关系，在全省药用复
合膜市场占有率高达80%，处于山西药用复合膜市场龙头
地位。5年来，该公司先后被认定为“山西省智能制造示范
企业”“山西省专精特新中小企业”“山西省2025年先进级
智能工厂”，在智能制造领域获得许多重大成果。

“抢抓数字转型机遇，打造智能制造标杆”，该公司在转
型升级中，不断激活降本增效这一能量转换器，推进数字技
术的深度、精准、协同化运用。目前，该公司自动化印刷、复
合、在线检测设备等，均达到国内领先水平，关键设备数控
化率达到90%，关键设备联网率达85%。智能化设备的运
用和深度数字化管理，促使该公司生产效率提升 30%以
上，运营成本降低了8%。

“我们主要研发、生产塑料复合膜和药用铝箔，新厂区
智能工厂投资1亿元，引入了先进自动化设备与数字化管理
系统，生产流程实现智能化升级，能更好地满足市场对包装
产品的个性化要求。”运城市国森彩印有限公司技术中心主
任胡宝龙说。

在车间的印刷生产区，两台电子轴凹版印刷机组忙碌
运行中，几名工人根据生产情况不时调整数据。这两台机
组幅宽为1250毫米，最大印刷色数为10色。胡宝龙说，这
种无机械传动轴电子传动印刷机，印刷速度最高可达每分
钟400米，从进料到完成印刷、出成品，速度比旧厂区设备
快了两三倍，这主要得益于机器速度的提升、快捷的预套准
能力，以及油墨黏度自动控制功能。

除先进的印刷机组外，车间内有序运作的还有国内顶
尖的三合一型无溶剂复合机、干式复合机等，智能胶辊库可
大大提高胶辊的挑拣、传送效率，智能熟化室能按照设定时
间将熟化的膜卷出仓并送达晾卷位置，先进的KJP全自动
高速检品复卷机可完成高效在线检测，制袋工序理袋机器
人可实现袋子自动收拢、码齐和捆扎……同时，该公司以
MES和ERP系统为核心，集成浪潮财务管理系统，打通生
产、采购、财务、质量等业务数据，形成深度、数智融合的协
同管理高效网络。

“产能提升和成本降低，为企业带来了明显收益。此
外，我们的设备能耗更低、效率更高、更加环保。一期和二
期项目全部建成后，公司的总产能将达到每年5000吨。今

后，在更高水平的智能制造助力下，我们将凭借规模效应带
来的成本优势，以及优质产品和服务，持续拓展业务市场，
努力成为国内一流、国际知名的药包材供应商。”胡宝龙说。

研产联动 靶向供智

产学研协同创新在推动人工智能产业高质量发展中发
挥着关键性作用。通过构建“高校-科研机构-企业”三位一
体的创新生态系统，能够实现创新链与产业链的精准对接。

专注调试V型链板计数机构、有序开展草莓成熟度识
别分级包装系统测试、持续优化设备智能控制算法……在

位于运城经济技术开发区的山西物联工业自动化技术研究
院，技术人员神情专注，忙着推进手头的项目。一楼大厅
内，各类自动化设备井然有序地陈列，从农产品智能分拣设
备到AI质检包装生产线系统，这些凝结着产学研协同智慧
的技术成果，正是研究院“靶向服务产业需求”的创新实践。

山西物联工业自动化技术研究院成立于2021年，是山
西省工信厅批准的产学研新型研发机构，是运城学院聚焦
智能制造、工业物联网建立的产学研创新平台，集技术研
发、成果转化、科研协作、人才培养、对外交流与合作于一
体。自建院以来，依托运城学院学科优势和人力资源，整合
校企技术合作团队，以企业需求为导向，深化政产学研合作

机制，促进企业科技创新和产业升级，推动成果转化。目
前，已在企业设立 6 家“专家工作站”，承担科研项目 50 多
项，申请校企合作专利20多项，著作权10多件。

“你看，草莓通过传送带输送到检测点位时，系统会控
制停留时间，由工业机器人完成抓取作业。之后，系统会识
别草莓的成熟度、外观尺寸和重量等多项品质指标，实现高
效精准的自动化分拣。”6月21日，研究院副院长何志林向
记者一行介绍草莓成熟度识别分级包装系统的运行机制。

据悉，这套系统是研究院针对农业企业实际需求定制
开发的智能化解决方案，目前还处于研发调试阶段。“芮城
县一家专注于白草莓种植的农业企业向我们提出了这项需

求。此前，我们已经为该企业研发设计了智慧农业大棚控
制系统，通过传感器系统实时监测作物生长环境，并基于大
数据分析智能调控大棚的温度、湿度、光照等，将传统经验
种植模式转变为数据驱动的精准农业管理模式。”何志林
说，基于前期良好的合作基础，他们针对企业新提出的智能
化分拣需求开展了技术攻关。

立足科技，协同创新。研究院为众多行业企业提供了
智能化升级解决方案，除农业领域外，研究院的技术服务已
覆盖风机、水泵、机械、陶瓷、医药、玻璃、冶金、汽车等多个
领域，助力企业提升生产效率、优化产品质量。

为保障技术成果精准落地，研究院还提供全流程服务，

从前期需求调研、技术方案设计，到中期研发生产、系统集
成，再到后期安装调试、技术培训，全程提供专业技术支持，
确保企业无后顾之忧，真正实现智能化转型。通过持续的
技术赋能，研究院与企业携手，共同推动产业高质量发展。

“目前，我们已经为本地、外地的40余家企业提供了
专业技术服务。未来，研究院将依托这一创新平台，采取

‘双轮驱动’的发展策略。一方面，聚焦企业需求，持续
深耕企业定制化服务，在满足其个性化需求的基础上，对
技术方案进行优化升级和标准化改造，最终形成可规模化
推广的成熟产品体系，惠及更广泛的企业群体。另一方
面，将深化与企业的沟通协作，通过技术改造、产品升级
等途径，助力企业完成智能化改造，提升其信息化和自动
化水平。”研究院院长畅福善表示，他们的目标是不断拓
展服务边界，为更多行业、更多类型的企业提供高质量的
科技支撑。

智改驱动 蝶变升级

人工智能时代背景下，市场需求和技术创新等因素推
动着传统制造企业不断转型升级。智能化设备的引进和数
字化管理平台的运用，为传统制造企业高质量发展注入了
新动能。

6月23日，记者在石药银湖制药有限公司智能化仓库
看到，先进的智能化设备精准配送、转运，自动化仓储系统
运行各项工序实现无人化衔接。针对智能化改造这一企业
转型升级必答题，该公司以创新管理方式、更新智能化设
备、提升工作人员操作水平等为重点，主动拥抱数智时代，
抢占发展先机。

石药银湖制药有限公司是石药集团旗下以生产制剂产
品为主的子公司，是集团大小容量注射剂和口服制剂的主
要生产、研发及销售基地，是山西省企业技术中心、省高新
技术企业、省优秀国民经济动员中心和市重点实验室。

今年5月刚试运行的智能化仓库，总投资1亿元，为常
温储存库区，分为自动出货区、自动入库区、自动密集留样
库区及配套动力设备安装区域，仓库货架、机器人、堆垛机、
货叉等均选用国际领先的品牌产品。在人工智能方面运用
场景上，该仓库可实现自动码垛入库、自动拆垛出库、自动
温湿度监控调节等。

走进仓库，眼前的智能化设备令人眼前一亮。刚下生
产线的药品，会在这里经历一段“科技之旅”——随着智能
设备的运行，药品乘着箱式传输线，有序沿着既定轨道进入
三层、二层、一层。

“药品在车间生产线绑定监管码后，即可通过箱式输送
线传至二层自动入库区。经过‘扫码识别’，它们会被分至
相应的码垛区，由机械手完成码垛作业。之后，系统会自动
分配货位地址，由托盘输送机将码垛好的产品送至货架巷
道口，最后由堆垛机将其送至对应货位。”该仓库负责人说，
智能化入库改变了以往需要工人手动码放、叉车转运的入
库流程，使储存效率、质量都有很大提高。

不仅产品入库环节实现了全流程自动化操作，出库流
程也同步完成智能化升级。在一层出库区域，订单下达后，
系统会自动锁定对应托盘位置，堆垛机精准取货并送至出
库口，托盘输送机把需码垛托盘输送至拆垛位，由机械手按
照预设程序高效拆垛，将药品箱平稳放置到输送线上。最
后，系统会根据订单分配，将药品自动输送至指定月台，月
台可直接连至车内，装车发运更加便捷、高效、精准，全程无
缝衔接。

而这些都逃不过立库智能三维监控平台这双“智慧之
眼”。通过高清三维可视化界面，工作人员可以实时掌握存
储区和操作区的每一个动态，从药品入库、码垛、上架到出
库拆垛、分拣装车，全过程尽在掌控。一旦出现问题，工作
人员可快速定位并介入处理，确保物流系统始终高效稳定
运转。

据介绍，该智能化仓库项目的实施，可增加货位3.1万
个，满足2.5个月的货位储存需求。新仓库搭建起“产供销
存”一体化平台，通过SAP系统整合企业采购、生产、质量、
仓储、销售、财务、物流等各个环节，实现统一系统化管理，
显著提高管理效率。

“智能化设备的更新升级，可以更好地避免人工清点数
量、拣选、搬运等过程中出现错误的可能，大大提高了装卸、
入库效率。”该公司相关负责人说，下一步，该公司将继续完
善智能化设备和管理模式，持续提升运营效率与产品质量
稳定性，不断助力企业实现数字化转型，在激烈的市场竞争
中构建智能化核心竞争力。

创建黄河流域生态保护和高质量发展先行区创建黄河流域生态保护和高质量发展先行区

▲石药银湖制药有限公司智能化仓库自动入库区 ▲产品经智能化设备自动出货

▲国森彩印有限公司新厂区印刷生产区

▶
工
人
在
智
能
胶
辊
库
挑
选
胶
辊

▶
草
莓
成
熟
度
识
别
分
级
包
装
系
统
演
示

▶
调
试

型
链
板
计
数
机
构

V


