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在运城盐湖高新技术产业开发区中磁
科技股份有限公司的现代化厂房里，机械臂
精准操控多线切割机，将钕铁硼合金切割成
毫米级薄片。这些直径不足手掌十分之一长
的“小磁片”，是新能源汽车轮毂电机、风力
发电机组的核心部件。作为国内单厂产能最
大、产业链最完整的钕铁硼永磁材料企业，
中磁科技凭借在国内轮毂电机磁钢市场上
的高占有率，成为2025 年民营企业座谈会
上山西省唯一受邀企业。董事长董清飞带回
的“国家战略需求导向”要求，正推动企业向
全球产业链顶端迈进。

中磁科技的核心竞争力源于对技术迭
代的执着。企业年报显示，其研发投入持续
增加，累计斩获多项发明专利，核心技术涉
及高矫顽力钕铁硼材料、低重稀土配方等方
向。在与山西师范大学共建的“先进磁性材
料与器件山西省重点实验室”内，博士生团
队通过超高温永磁测量系统，模拟极端环境
下的磁体性能，为西门子、飞利浦等高端客
户定制解决方案。

董清飞在企业年度大会上强调，即使在
企业亏损期，研发经费也从未压缩。建厂初
期，面对融资难与技术人才短缺的双重困
境，企业坚持“以最低价格制造更高性能产
品”的理念。彼时，国内钕铁硼市场被日企垄
断，中磁科技通过优化烧结工艺，成功提升
磁体剩磁，打入雅迪电动自行车供应链。如
今，企业产能规模带动上下游多家企业集

聚，形成从稀土分离到磁材应用的完整产业
链，产品远销通用电气等国际巨头。

中磁科技与北京科技大学、山西师范大
学、中北大学等高校建立了深度合作机制，
形成“需求牵引-技术攻关-成果转化”的闭
环。企业与北京科技大学联合突破重稀土减
量化技术，使磁体性能提升的同时，稀土用
量降低。这种模式已推动多项专利转化为生
产力，产品广泛应用于爱玛三轮车的轮毂电
机中，显著提升其续航能力并减少发热。

办公室主任陈琴芳介绍，企业员工稳定
性高，工龄10年以上的占比近半，20年以上
的达两成。这种稳定性为企业储备未来技术
提供了人才保障。中磁科技计划进一步扩大
产能，并加大机器人用磁钢研发力度，向全
球价值链中高端攀升。

在资源型城市转型大潮中，山西河津经济
技术开发区内的正帆科技有限公司，以科技创
新脱颖而出，成为资源型城市转型的耀眼样
本。

踏入正帆科技车间，不见传统工厂的喧嚣
与忙碌，智能化设备有序运转，尽显科技与
产业深度融合之态。企业独具慧
眼，将煤焦油、煤气等焦化产业
副产物“变废为宝”，转化为
高附加值炭基新材料，开辟
出绿色发展新路径。

控制中心内，巨大电
子屏上数据实时跃动，
DCS 集散控制系统如同

“智慧大脑”，精准把控
整个生产流程。煤焦油被
送入反应炉，在 1400℃
高温下裂解成纳米级炭黑
颗粒；生产尾气经 7.5MW
发电机组转化为电能，工业余
热产生的蒸汽反哺生产，形成

“原料-能源-产品”的完美闭环。生
产总工葛首越介绍，系统精准控制反应温度与
时间，产品一致性达 99.8%，能耗降低了
35%。机械臂自动包装、码垛，超 3000 个工
艺参数实时调控，大幅提升生产效率与稳定
性。

正帆科技依托河津市焦化产业集群，以周
边焦化厂副产物为原料，构建“原料就近获
取-余热发电-蒸汽反哺”模式。通过尾气发

电和蒸汽循环，能源利用率提升40%，实现经
济效益与环保效益双赢。

2025年5月，正帆科技炭基新材料循环产
业项目一期年产8万吨高纯炭基新材料生产线
联动试车，这是“双碳”战略的重要进展。生

产中，智能控制系统与领先工艺协同，将原
料油转化为高纯炭基产品。公司秉

持绿色发展理念，科学处置“三
废”。试车期间，专业团队24

小时监测调试，确保产品品
质与能耗达标。目前，二
期年产 5 万吨项目加速筹
备，全面建成后年产量
将达13万吨、产值10亿
元，可带动上下游协同
发展，推动传统煤化工产
业转型与地方经济高质量
发展。

如今，企业已与多家国
际化工巨头签订长期供应协

议，市场占有率稳步提升。正帆
科技凭借技术创新和产品优势，在国

际市场崭露头角，成为山西民营企业推动传统
产业升级与新兴产业培育的典范。其实践表
明，资源型城市通过循环经济与智能控制技
术，可实现经济与环保双赢，为全国同类地区
提供了转型范本。
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